CARATTERISTICHE

CHARACTERISTICS

CARACTERISTIQUES

CARACTERISTICAS

Classificazione Euromap

Euromap Classification

Classification Euromap

Classificacion Euromap

Diametro della vite

Screw diameter

Diamétre de la vis

Diametro del husillo

Volume d'iniezione calcolato

Calculated shot volume

Volume theéorigue d'injection

Volumen de inyeccion calculado

Peso iniettato approx. in polistirolo

Approx. shot weight (polystyrene)

Poids approx. de polysstyréne injecté

Peso inyectado approx. polistireno

__cont. polistirolo)

Capacita di plastificazione (in rotaz.

Plast.‘;cizing capacity (cont. rot.
polystyrene)

Lunghezza utile della vite

Screw lenght

Capacité de plastification (en rot.
cont. polystyréne)

Capac. de plastificacion en rot. cont.
~_ polistireno)

Longueur utile de la vis

Longitud util del husillo

Capacita d'iniezione massima

=

Max. injection capacity

Capacité d'injection maxime

Capacitad de inyeccion maxima

Pressione sul materiale

Pressure on material

Pression d'injection

Presion sobre el material

Coppia motrice sulla vite

Torque on screw

Couple d’entrainement sur la vis

Par de torsion sobre el husillo

Velocita della vite

Screw speed

Vitesse de la vis

Velocidad del! husillo

Potenza motore idraulico

Screw hydr. motor power

Puissance du moteur hydr. de la vis

Potencia motor hidr. del husillo

Zone termoregolate (+ ugello)

Heating zones (+ nozzle)

Zones thermoréglées (+ buse)

Zonas termoreguladas (+ la boquilla)

Potenza totale riscaldatori

Total heating power

Puissance totale de chauffage

Potencia total calefaccion

Forza bloccaggio stampo

Mould clamping force

Force de verrouillage moule

Fuerza blogueo molde

Spessore stampo min/max

Min/max mould thickness

Epaisseur moule min/max

Grueso del molde min/max

Corsa piano mobile

Mov. platen stroke

Course plateau mobile

Carrera plano movil

Dimensione dei piani

Platen sizes

Dim. plateaux

Dimensiones planos

Passaggio colonne (OxV)

Clearnce between tie-bars (Hx V)

Passage entre les colonnes (HxV)

Pasaje de las colunnas (O xV)

Diametro colonne

Tie-bars diameter

Diametre des colonnes

Diametro de colunnas

Cicli a vuoto

Dry-cycles

Cycles a vide

Ciclos en vacio

Forza estrazione

Ejection force

Corsa estrattore

Force d'éjection

Fuerza extraccion

Ejector stroke

Course de |'éjecteur

Carrera extractor

Pressione circuito oleodinamico

Hydraulic circuit pressure

Pression de service du circuit
hydrauligue

Presion circuito oleodinamico

Capacita serbatoio olio

Oil tank capacity

Quantité d'huile contenue dans le

réservoir ;

Capacidad de aceite

Fabbisogno frigorie )
per raffreddamento olio

Refrigeration requirement
for oil cooling

Frigories nécessaires
pour refroid. huile

Se precisan frigorias

para refrigerar el aceite

Fabbisogno H-0 (a 15°C) -
per raffreddamento clio

H20 requirement (at 15°C)
for oil cooling

H:0 nécessaire (& 157)
pour refroid. huile

Se precisan H:0 (a 15“)

Potenza del motore elettrico

Electric motor power

Puissance moteur électrique

para refrigerar el aceite

Potencia del motor electrico

Potenza totale installata

Total installed power

Puissance totale installée

Potencia total instalada

Dimensioni di ingombro

Overall dimensions

Dimensions d'encombrement

Dimensiones de bulto

Peso netto totale

Total net weight

Poids net total

Peso neto total

Le caratteristiche e la
descrizione possono
essere modificate senza
preavviso e variare
modello per modello.

The specification can be
changed without nolice.

Les caracteristiques
peuven! élre modifiees
sans nolice.

Las caracteristicas
pueden ser modificadas
sin preaviso.

u.M. SERIE SETTEHP 60 | SERIE SETTE HP 95 | SERIE SETTE HP 135 |SERIE SEDTTE HP 190| SERIE SETTE HP 250 | SERIE SETTE HP 350I
cm® MP 177/60 310/95 515/135 790/190 1250/250 1850/350
mm 35 40 45 40 45 l 50 45 50 55 50 55 60 55 60 70 60 70 806
em® 96 125 159 175 222 727;1 286 353 427 451 546 650 700 835 1135 990 1347 1760
B g 90 120 150 168 210 260 275 339 410 435 i 525 625 670 802 1090 950 1290 | 1690
g/sec 25 30,5 | 347 | 29,2 33,; __37; 33,3 | 38,8 41,6 36,1 45,4 50 44 4 50 58,3 | 444 | 555 765,?
o L/D 19 17 15 22 19 16,5 22 20 —;8_ | 22 20 18,5 22 20 17 23 20 17,5
cm/1” 115 150 190 125 160 7 719?57 146 180 217 230 280 335 2_36 | 270 370 270 360 470
‘ - bar 1840 | 1408 1112 1775 | 1400 | 1135 | 1800 | 1464 | 1210 | 1750 | 1450 | 1215 | 1785 | 1500 | 1100 | 1980 | 1450 | 1100
I Nm 490 - 490+220 1100 - 1100+43(;_ 717100 —1100+430 2100 — 2100+720 N 2;(;0 :2100+720 3860 — 3860+1540 7
7giri/1’ pm 0-300 — 300670 0-170 — 170+450 0-200 — 170+450 0-150 — 150+440 0-160 — 160+490 0—120_7 120+300
HP_ 25 25 30 40 o - 50 60
N. 3 3 3 3 3 3
kw | 6 7.2 9 13,8 16,2 23
kN 590 930 7173275 — - 71870 2460 3440
mr; 80/350 - l1E)6/4-O_O__ 150/500 200/550 R 200/650 200/650
mm 300 350 4—00— e - 460 530 600
n';r; y 455x455 SSBX_SC;(—) - 610610 700700 810x 810 910X 210
mm 301 %301 353x353 400x460_ T 460x460 530x530 : -GOOXEDO
mm 58 o - 66 o 80 95 o 10 125
n/1’ 70 55 45 35 30 N 22
7 I(l\; I 34 o - 734 50 50 50 85
mm 920 15 N __~15-D e 150 150 _;JS_ -
[ bar {15 _ _ R ;35 135 135 135 135
| It. 170 215 745 o 315 400 7 75? —
f frig./h 6400 o 76:100 7680 8960 11200 13440
I m'/h 0,64 0,64 _ _—0.77 i 0,90 2 N .1-,_35 e
F kW o 1;3;; 18.,5— 22 30 37 45
] kW 24 28,7 -31_ i 43,8 53,2 r 68
5 mm 4350 1860)(92{)_ 5027 x 1926X 960 | 5720x1980x 1140 6330 ><72250>< 118(; | 6715%2340x1260 8015x2480x 1400
€ kg 2900 4200 5700 8100 9900 14500
|
(l
|




CHARACTERISTICS CA| SERIE SETTE 1300

ACTERISTIQUE CARACTERISTICAS U.M. SERIE SETTE 800

CARATTERISTICHE SERIE SETTE 500 SERIE SETTE 650 SERIE SETTE 1000

Classificazione Euromap Euromap Classification Classification Euromap Classificacion Euromap cm’ MP 3270/500 4300/650 6410/800 9300/1000 15028/1300
Diametro della vite Screw diameter Diamétre de la vis Diametro del husillo mm 70 80 90 80 90 105 90 105 120 105 120 135 120 135 155
Volume d'iniezione calcolato Calculated shot volume Volume théorique d'injection Volumen de inyeccion calculado cm? 1616 2110 2680 2260 | 2860 | 3895 3180 4330 5655 4800 6270 7940 7970 | 10090 | 13300

Pesao iniettato approx. in Approx. shot weight Poids approx. de bolystyréne
| polistirolo (polystyrene) injecté
Capacita di plastificazione Plasticizing capacity Capacité de plastification

Peso inyectado approx.
polistreno g
Capac. de plastificacién

1570 | 2050 2550 2190 2775 3780 | 3030 4150 5370 | 4570 | 5960 | 7500 | 7570 9600 | 12640

I (in rotaz. cont. polistirolo) (cont. rot. polystyrene) (en rot. cont. polystyréne) (en rot. cont. polistireno) gfs 538 168 1277 10d BT | RaT| 184 | 186D | BEe | 8RR | BAS | 1688 | 1?4'57 216.6 |
Lunghezza utile della vite Screw length Longueur utile de la vis Longitud util del husillo | L/D 23 20 18 23 20 17 235 20 17 23 20 18 25 22 19.5 -
Velocita ;j:iniezione massima Max. injection ca_pa_city_ - i}apacité d'injection maximale Ce_lpaci;d de inyeccion maximai Cméﬁ " 460 605 770 7580- 7752 - 9_96 610 830 7080- 810 1000 1340 880 1150 1480
Pressione sul materials: Pressure on material Pression d’injection Presion sob{e_el material ' bar 1950 1500 1200 1945 1540 1130 2043 1500 1150 1975 1500 1190 1900 1500 11:10_
Coppiaﬁm_otrice sulla vite Torgue on screw - o Couple d'entrainement sur la vis ;ar de torsion sobre el husiHc; | Nm N 3690 _4550 N R a 6050 - 9200 17000

| Velocita della w‘te_ : Screw speed Vitesse de Ia:s Velocidad del husillo giri/t’ rpm 0~200_ 0-200 0-180 0-130 0-85 a
Potenz; n;olore idraulico Screw hydr. motor pow;_ Puissance du moteur hydr. de la vis ;’c;encia motor hidr. del husilloﬁ HP_ 100 7 12_5 — | o _-15[; ) 175 _ 200
Zaone termoregoia;e (-l-_ugello) Heatinérzones (+ nozzle) Zones thermoréglées (+ buse) (Zfr;:itoec;r‘j;ﬁ;guladas N 4 N 4 5 5 6 7 _‘
Potenza t(;tale riscaldatori Total heating power . Puissance totale des chauffes Po?e@total calefaccion | kW 3 *3'6* I 4?'57 57.4 66,3

: Forza bloccaggi();arv;po Mould clamping force Force de verrouillage moule Fuerza bloqueo_molde kN 75(;00- 6500 8000 10000 13000 Wj

. Spessor(-; min/max stampo Min/max mould thickness _ Epaisseurrmoule min/max Grues;) de_F molde min/max mm 250/800 250/900 1 7(.3001-1()-(-)0 350/1100 o 450/1350

| Corsa piano mobile o Mov. platen stroke Course plateau mobile Carrera plano movil mm —83{) 920 1000 1150 1350 . _-;.
Piano (O xV) Platen (OxV) Plat;;(OxV) Planos (O;<V) mm 1100% 1100 1260x 1260 | 11]0 X;OO 1600 1600 1850 1850

: Passaggio colenne (O x_\/) 1 Clearance bz-etween tie bars (OxV) Passage entre les colonnes (OxV) Paco entre las colunnas (O xV) mm 720 x_TEJ 820x 820 920x920 1020% 1020 1200x 1200 ‘
Diametro colonne Tie bars diameter Diamétre des ;olonnes Diémetr;de colunnas _ﬂ mm 150 170 e 190 220 | 250 |
Cicli a vuoto - Dry-cycles Cycles & vide Ciclos en vaclo 7 Eii‘%: n/’ = 7:270 16 13 10 7 7 i
Forza estrazione Eiet;tion force Force;éjéc;ion Fuerza é;traccidn & kN 115 115 220 225 .- 225

_-Corsa estrattore ] Ejector stroke Course de I'éjecteur _ Carrera extracfo.r !E mm - 2_90 290 350 350 350 |
Pressione a_:ir;ufto oleodinamico Hydraulic circuit pressure E;%?:B%gg service du circuit Presion c;ircuito oleodinamico E bar 135 135 135 135 _- R 135

| Capacita serbatoio olio_ N Oil tank capacity gﬁggﬁ(ﬂ;hu”e contenue dans Capacidad de aceite ! litri 500 670 800 1100 1300

| Fabhisogno frigorie per

Refrigeration requirement for oil

Frigories nécessaires pour

Se precisan frigorias para

| raffreddamento olio - cooling refroid. huile - refrigerar el aceite " o0 24000 28800 33000 33000
Fabbisogno Hz0 (a 15°C) per H=0 requirement (at 15°C) for oil H=0 nécessaire (a 15°) pour Se precisan H20 (a 15°) para 19 24 2g 33 33 '
raffreddamento olio cooling refroid. huile refrigerar el aceite . ' ’ ' ' - '

Potenza del motore elettrico Electric motor power Puissance moteur électrique Potencia del motor electrico i kw 75 20 110 128 145

Potenza totale installata Total installed power Puissance totale installée Potencia total instalada i kW 106 126 157.5 185.4 211.3 |
Dimensioni di ingombro (LxHxP)  Overall dimensions (LxHxP) ([’L'Tﬁlsl',‘;”s d:ancarmbremant '(:’L";ﬁ';f;‘;”eg de maguinas mm 9080x2520% 1875 9710%2720%2075 13350 2425 %2510 14800 % 2710% 2690 16350 % 3000 % 2700
Peso netto gruppo iniettore Injection unit net weight Poids net de l'injecteur Peso neto de grupo inyeccion kg 25000 33000 11000 19000 29000

Peso netto chiusura stampi Clamping unit net weight Poids net de fermeture moule Peso neto de bloqueo molde kg 32000 49000 76000 i
Peso netto totale Total net weight Poids net total Peso neto total

kg 43000 68000 105000

Le caratieristiche indicate possono essere Au but d'améliorer les performances des
variate senza preavviso, al fine di features herein indicated may be varied without machines, les données indiguées peuvenl étre
migliorare le prestazioni delle macchine prior notice modifiées sans préavis

To improve the performances of the machines, Las caracteristicas pueden variarse sin aviso|
previo, con el fin de mejorar las prestaciones

de las maquinas




